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S.A.S.U. GATIGNOL        
Route d’Ussel 
19200 SAINT-ANGEL  
 
       

PREFECTURE DE LA CORREZE 
 
                    Direction de l'Administration Générale  

     et de la Réglementation 
 Bureau de l'urbanisme et du cadre de vie  

              1, rue Souham – B.P. 250   
               19012 TULLE Cedex  
 
         Saint Angel, le 20 janvier 2016 
 
 
 
Demande d'autorisation pour exploiter une installation classée pour la protection de l'environnement. 
 
 
 
 
 

Monsieur le Préfet, 
 
 
 
 
 
 Je soussigné, Monsieur PACHECO Gilbert, agissant en qualité de Président de          
la S.A.S.U. GATIGNOL, société par actions simplifiée unipersonnelle, dont le siège social est situé 
Route d’Ussel, sur la commune de SAINT-ANGEL, dans le département de la Corrèze, ai l'honneur de 
solliciter une autorisation pour exploiter une " installation classée pour la protection de 
l'environnement ". 
 

Cette demande concerne la régularisation des installations, implantées sur notre site situé sur                      
la commune de SAINT-ANGEL. 
 
 
 
Cette demande relève des dispositions : 
 
  - des Articles 511 et suivants du Code de l'Environnement   

- du Décret n° 77.1133 du 21 septembre 1977 modifié 
  - du Décret du 7 juillet 1992 
  - du Décret n° 93.245 du 25 février 1993 
  - du Décret n° 93.743 du 29 mars 1993 
  - du Décret du 29 décembre 1993 
  - du Décret n° 94.484 du 9 juin 1994 
 
 
 
            . . . / . . . 
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Elle est présentée au titre de la rubrique :  
 
   -   n° 2415 - 1  (Autorisation) 
   -   n° 2410 - B - 1 (Enregistrement) 
   -   n° 1532 - 3  (Déclaration) 
   -   n° 2260 - 2  (Déclaration) 
 
de la Nomenclature des Installations Classées pour la Protection de l'Environnement. 
 
 
 Je me permets de vous demander, Monsieur le Préfet, de bien vouloir accepter en annexe de                
ce dossier, un plan de masse de mes installations au 1/ 1 000ème au lieu d'un plan au 1/200ème, étant 
donnée la superficie de l'ensemble de mon site. 
 
 
 
  Je vous prie d'agréer, Monsieur le Préfet, l'expression de ma haute considération. 
 
 
 
 
        M r PACHECO Gilbert  
             Président  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
P.J. :  Dossier de Demande d'Autorisation constitué par : 
 
  - une note sur les capacités techniques et financières de l'Exploitant,  

  conformément au décret du 9 juin 1994 (Cf. annexe 1) 
  - un engagement au paiement des avis d'enquête publique 
  - un descriptif de la société et du projet 
  - une étude d'impact 
  - une étude des dangers  
  - une notice d'hygiène et de sécurité 
  - des annexes comportant notamment des plans 
  - un résumé non technique 
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 Je, soussigné, Monsieur Gilbert Pacheco, agissant en qualité de Président de la S.A.S.U. 
GATIGNOL, route d’Ussel– 19200 SAINT-ANGEL, m'engage à payer le montant des frais relatifs à  
la publication dans la presse locale, selon les dispositions des articles 6 et 21 du décret du 21 
septembre 1977, d'un avis annonçant l'enquête publique, ainsi que les frais de vacation du Commissaire 
enquêteur fixés par le Tribunal Administratif et, si la demande fait l'objet d'une décision favorable, d'un 
avis concernant l'arrêté d'autorisation. 
 
 
 
 
  
 
 
 
        Signature 
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1.  STRUCTURE ADMINISTRATIVE 
 
 
 Raison sociale  : S.A.S.U. GATIGNOL 
 
 Forme juridique  : Société par actions simplifiée unipersonnelle 

 
Siège social   : Route d’Ussel – 19200 SAINT-ANGEL  
  
Montant du capital social : 200 000 €   

 
 Répartition du capital : SAS  E.C.M. :           100,0 % 
  

(La SAS "Etudes Conseils Management" est détenue en intégralité par M. Gilbert Pacheco) 
  

N° Siret   : 324 568 617 00033  
 
 N° Code NAF   : 4391 A 
 
 Date de création  : 01/06/1982 
 

Activités exercées                 : Exploitation forestière – Scierie – Fabrication de 
charpentes. 

 
 Signataire de la Demande : M. Gilbert Pacheco 
 
 Qualité du signataire : Président  
 
 Né le    : 27/09/1976 
 
 Domicilié   : Le Bourg – 19170 LA CELLE  
 
 Suivi du dossier  : M. Gilbert PACHECO 
 

Téléphone   : 05.55.94.10.25 
 

Télécopie   : 05.55.72.56.01 
 
 E. mail   : gatignol.pacheco@orange.fr 
 
  
 

La SASU GATIGNOL ne possède qu'un seul établissement et n'a pas de filiale, elle 
n'exerce ses activités de transformation qu'à l'emplacement de son siège social. 

 
 Réalisation du Dossier : 
 

L'étude a été menée par Mr Michel Gallois, Ingénieur de l'Ecole Supérieure  du Bois, Ingénieur 
Conseil, spécialiste en première  et deuxième  transformations bois. 
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2.  L'ETABLISSEMENT 
 

2.1. PRESENTATION  de l'ENTREPRISE et  RAPPEL HISTORIQUE 
 

La Sasu Ets GATIGNOL est implantée sur la commune de Saint Angel, Corrèze, au 
nord est du territoire communal, à 10 km environ au sud-ouest d'Ussel, en bordure de la R.N. n° 
89. L’Entreprise est relativement isolée de la bourgade de Saint Angel. Elle se situe à 2 km de             
la desserte "Ussel Ouest" de l'A 89 Clermont – Bordeaux. 

Cette société a été fondée en 1952 par Mr  Pierre Gatignol, père de Michel Gatignol.    
Elle était implantée au Monestier Port Dieu, à 15 km environ au nord de Bort Les Orgues. 
Depuis sa création, ses activités principales sont la fabrication de charpentes bois 
traditionnelles, la menuiserie et couverture, ainsi que la fabrication et le montage de bâtiments 
agricoles et industriels. 

  

Sous l'impulsion de Mr P. Gatignol, l'Entreprise s'est alors progressivement développée : 

- Au milieu des années 70, l'affaire emploie une quinzaine de salariés et produit environ           
50 bâtiments par an. 
- En 1979, son fils Michel rejoint l'entreprise familiale, à l'âge de 21 ans, comme simple salarié.        
A cette époque, l'Entreprise se dote d'un second établissement à Brive, en zone industrielle.  
- En 1982, l'Entreprise change de forme juridique pour passer en Sarl, au capital de 100 kF, dont   
Mr  P. Gatignol assure la gérance. Son fils, Michel, Directeur technique, détient alors 49 % des 
parts sociales. La société emploie à l'époque 20 salariés permanents et produit une centaine de 
réalisations agricoles et/ou industrielles par an.  

Cette production nécessite l'utilisation d'environ 2 500 m3 de sciages résineux par an, 
fournis essentiellement, au coup par coup, par différents scieurs de Haute Corrèze.                     
Cet approvisionnement en sciages est essentiellement composé de pièces "hors standard", de 
fortes sections et de grandes longueurs, avec des listes très spécifiques pour chaque réalisation, 
rendant quasi-impossible le stockage intermédiaire de ces pièces de charpente.   

Travaillant de surcroît avec des délais très courts de fabrication, la spécificité de cet 
approvisionnement externe pénalisait alors fortement la Sarl Gatignol, créant de nombreux 
problèmes d'organisation et de planning. 
 

- Aussi, afin de mieux pouvoir répondre à ces contraintes de flexibilité et de rapidité de délais, 
est-il décidé en 1990 de créer une unité de sciage, approvisionnant en interne, en juste à temps, 
l'entreprise de fabrication de charpentes et bâtiments. Cette scierie est donc construite en 1991, 
à Saint Angel, sur un terrain de 3 ha 77 a. 
- En 1993, Mr Michel Gatignol devient gérant de la Sarl Ets Gatignol, qui emploie alors              
25 salariés et consomme annuellement environ 3 000 m3 de sciages, produits en quasi-totalité 
par la scierie de Saint Angel. 
- Depuis 91, la scierie Gatignol s'est progressivement développée et a régulièrement investi dans 
son outil de production. Elle produit désormais environ 35 m3 de sciages par jour avec un 
effectif de 9 salariés.  
- En avril 2000 la Sarl Gatignol a déménagé à Saint Angel, regroupant ainsi sur le même site 
toutes les activités et abandonnant totalement l'utilisation de celui du Monestier Port Dieu. 
- En 2005, l'Entreprise a entrepris un conséquent programme de modernisation ave installation 
d'un centre d'usinage et de taille de charpente à commande numérique, ainsi que d'une raboteuse 
moulurière.  
- En février 2013, la Société fait l'acquisition d'un second centre d'usinage à commande 
numérique Hundegger. 
 

Le 28 février 2014, Mr Gilbert Pacheco, jusqu'alors responsable de production de                
la société, en devient l'unique dirigeant ; Mr Michel Gatignol se retirant de l'affaire. 
 
La Sasu Gatignol a réalisé un Chiffre d'Affaires de plus de 9,0 M€ HT en 2014 (sur 18 mois). 
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2.2. SITUATION GEOGRAPHIQUE  
 

(Cf. Annexe n° 2. Situation sur carte IGN au 1/ 25 000ème) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La Société GATIGNOL dispose d'un terrain d'une contenance de 3 ha 76 a 61  ca, d'un seul 
tenant sur la commune de SAINT-ANGEL  (Cf. Annexe n° 3, plan cadastral au 1/ 2 500ème). 
 

Ce terrain, parcelles cadastrales n° 108, 115 et 116, section YA, lieu-dit "la Fabrie" est 
situé au Nord Est de la commune de SAINT-ANGEL, à environ un kilomètre du centre du 
bourg, en bordure de la RN 89 en direction d’Ussel. 

     
L'établissement est bordé :   
  

• au Nord, par  la RN 89 et de l'autre côté de celle-ci par quelques terres 
agricoles et de la forêt et au nord-est par quelques maisons et locaux 
commerciaux, 

 

• au Sud, par un bâtiment industriel, quelques habitations et de la forêt, 
 

• à l’Ouest, par la RD 108 et de la forêt, 
 

• à l’Est, par des prairies et des bois. 
 

Les parcelles utilisées par la SASU GATIGNOL, et situées en bordure de la RN 89 et de 
la RD n° 108, sont dotées de clôtures grillagées, avec portails d'accès.  

SARL GATIGNOL  
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 2.3. ACTIVITES DE L'ETABLISSEMENT 
 

La SASU GATIGNOL est une entreprise de la première transformation du bois 
regroupant les activités d'exploitation forestière, de sciage, de fabrication de charpentes et 
bâtiments bois et de traitement du bois. 

 

La Sasu Gatignol est propriétaire des terrains et bâtiments qu'elle occupe. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Sur son site,  à l'est de Saint Angel, elle est équipée de plusieurs bâtiments séparés, 

d'une surface totale de 3 945 m² dont les 2 principaux abritant la scierie d'une part et l'unité de 
fabrication de charpentes bois  d'autre part, ainsi que : la métallerie, la chaufferie bois,                 
des locaux techniques, un hangar de stockage des bois secs et un hangar de stockage matériaux.  

 
Les bureaux de la Sasu Gatignol sont implantés en pignon nord du bâtiment de 

fabrication de charpentes. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Depuis son arrivée à Saint Angel en 1991, la surface couverte de l'entreprise a été 

agrandie à plusieurs reprises, en suivant le développement des activités de l'Entreprise. 
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- Le premier bâtiment existant, construit en 1991 en fermes portiques en bois massif 

avec couverture en plaques fibro-ciment ondulées et bardages bois, d'une surface de 1 360 m²,                     
a été aménagé à plusieurs reprises depuis la création de l'unité, en fonction du développement 
de la scierie.  

Sur le long pan est de ce bâtiment, est désormais édifié le boxe de stockage des 
plaquettes, fermé sur trois côtés, d'une surface de 70 m² et  partiellement couvert, alors que sur 
le long pan ouest a été aménagé le boxe de stockage des sciures d'une surface de 80 m², 
également fermé sur 3 côtés.  

Doté de larges portails d'accès, ce bâtiment scierie est implanté au sud ouest du site, au 
centre de la parcelle cadastrale n° 116. 
 

 
 

Perpendiculairement à ce bâtiment de sciage, côtés nord et est, et séparé de celui-ci par 
des voies de circulation, ont été implantées des aires de stockage des grumes. Côtés Ouest et 
sud, sont stockés les bois débités.  

 
- A 70 m à l'est de la scierie, a été construit en 2000 le bâtiment de seconde 

transformation, dédié à la fabrication des charpentes et au rabotage. D'une surface de 1 425 m², 
ce bâtiment est construit en fermes bois traditionnelles avec bardage bacs acier et tôles acier 
isolées. Ce bâtiment de secondes transformations du bois abrite également, à l'intérieur de 
celui-ci la station de traitement insecticide et fongicide des bois.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Au nord est de ce bâtiment de fabrication charpentes, parallèlement à ce dernier et à             

12 m de celui-ci, a été édifié ultérieurement un bâtiment de stockage des matériaux de 
construction (tuiles, ardoises, isolants en laines minérales, …) d'une surface de 435 m² (14 m x 
31 m) en charpente bois traditionnelle et bardage bacs acier.  
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Au sud du site d'exploitation de la Sasu Gatignol, en bordure de la RD 108, est 

implantée la "métallerie", atelier de 220 m² en fermes bois traditionnelles avec bardage bacs 
acier, dans lequel sont préparées les ferrures d'assemblage et autres éléments métalliques 
nécessaires au montage des charpentes bois. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La Société dispose également d'une chaufferie bois à fonctionnement automatique avec 

boxe de stockage des sous-produits bois accolé, implantés sous un bâtiment de 120 m². 
Cette chaufferie, d'une puissance de 725 kW, alimente en énergie calorifique un séchoir 

à bois à air chaud climatisé, d'une capacité utile de 50 m3. A proximité immédiate de ce séchoir 
est édifié un hangar de stockage des bois secs, en charpente traditionnelle bois, bardé en bois 
sur 3 côtés, d'une surface de 120 m² 
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La Société exerce son activité principale à l'aide de son unité de sciage dont le volume 

consommé annuellement est au total, sur le dernier exercice clos, d'environ 11 200 m3 grumes 
sur écorce.  

Issus du débitage de ces bois, la scierie de l'Entreprise a produit en 2014 environ                
5 500 m3 de sciages bruts. Ces grumes proviennent toutes de bois résineux du Limousin, ou des 
départements limitrophes (Cantal, Puy de Dôme), mobilisés essentiellement à partir de forêts 
privées, les sciages débités étant destinés dans leur plus grande partie aux marchés de                       
la charpente traditionnelle, en alimentant l'atelier aval de fabrication de bâtiments bois. 

 
L'entreprise travaille en totalité des bois résineux : Sapin - Epicéa pour 40 % et Douglas 

pour 60 % (Proportions assez variables d'un exercice à l'autre en fonction des marchés de 
l'Entreprise et des opportunités d'achats). 
 

Par ailleurs, l'Entreprise commercialise ses produits connexes du sciage, plaquettes 
papetières, sciures, écorces et chutes courtes représentant respectivement  3 050 Tonnes,                
950 Tonnes, 720 Tonnes et 150 Tonnes. 

 
Pour le dernier exercice 2014, la SASU Gatignol a réalisé un Chiffre d'Affaires   de               

9 039 k€ HT (sur 18 mois, avec changement de date de clôture des exercices).  
 
L'entreprise GATIGNOL exerce en plus de ses activités précédemment décrites                       

le traitement d'environ  4 300 m3 de sciages par an par trempage en traitement insecticide et 
fongicide et de ce fait, elle a acquis en 2010 une  nouvelle station de préservation des bois et 
elle a mis celle-ci en conformité avec les normes environnementales, afin de prévenir tout 
risque de pollution. 
  

Le produit de préservation est vendu par la société  Sarpap & Cecil Industrie (Groupe 
Berkem) dont le siège social est situé : Le Marais Ouest, 24680 GARDONNE. 
 

TABLEAU DES CLASSES DE RISQUES BIOLOGIQUES AUXQUELS SONT 
SOUMIS LES ELEMENTS DE BOIS DANS LEUR SITUATION DE SERVICE  

(Tableau extrait de la norme NF B 50-100) 
________________________________________________________________________________ 
N° CLASSE  SITUATION 
___________________________________________________________________________  

  1 Bois toujours sec. Humidité du bois en service inférieure à 18 % 
___________________________________________________________________________ 

2 Bois sec dont la surface est humidifiée temporairement. 
   Humidité du bois en service inférieure à 18 % 

___________________________________________________________________________ 
  3 Bois soumis à des alternances d'humidité et de sécheresse 

___________________________________________________________________________ 
4 Bois dont l'humidité est toujours supérieure à 20 % dans tout ou une partie de  

son volume 
___________________________________________________________________________ 

  5 Bois soumis à une exposition permanente à l'humidification par l'eau salée 
____________________________________________________________________ 
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2.4. EFFECTIF ET ORGANIGRAMME DE LA SOCIETE 
                                                                           

En 2014, la SASU GATIGNOL a employé à SAINT-ANGEL un effectif de 46 salariés 
permanents à plein temps se répartissant de la manière suivante : 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       
 

 
 

 
 

 
   1 conducteur de travaux : Laurent Lalys 
   1 élève ingénieur apprenti : Esteban Hernandez 
 
 
 
 
Nombre 
 
 
 
La Sasu Gatignol ne dispose pas de Délégués du Personnel au sein de l'Entreprise                 

(Procès verbal de carence). 
 
 
2.5. HORAIRES DE TRAVAIL 

 
Du lundi au jeudi    : 8h00/12h00 13h00/17h00 
Le vendredi        : 8h00/12h00   13h00/16h30 
 

Les horaires de travail sont annualisés et aménagés avec des journées compensatoires de 
repos, afin de ramener la moyenne d'heures de travail sur l'année à 35 heures par semaine. 

 
 

2.6.  PLAN DE MASSE DES INSTALLATIONS  
 
 Cf. plan de masse en Annexe 4 

M r  Gilbert PACHECO 
gérant majoritaire de la Sasu Gatignol 

Mme Josiane Gatignol 
Secrétaire Comptable 

SCIERIE  
 

Mr J.M. Bigourie Chef  
de scierie 

7 productifs salariés 

Mr B. Vallot 
Commercial 

Michel Gatignol 
Damien Buches   

Mme Lalys B. 
Secrétaire  

 
MONTAGE CHARPENTES – BATIMENTS   

 
 Chef d'équipe 1        Chef d'équipe 2      Chef d'équipe 3 Chef d'équipe 4 Chef d'équipe 5 
 
 5 charpentiers          4 charpentiers          4 charpentiers 4 charpentiers 4 charpentiers 

 

ATELIER FABRICATIONS 
 

- Préparation commandes : 5 
- Métallerie : 1 
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2.7. DESCRIPTIF DES MATERIELS ET ACTIVITES EXISTANT S 
 
 Pour le fonctionnement de son installation, la Sasu Gatignol utilise un transformateur 
électrique MT/BT de 500 kVA (Diélectrique : Huile), en tarif vert A5 Moyennes Utilisations,  
la puissance souscrite étant de 460 kVA, la puissance atteinte étant sensiblement identique à              
la puissance souscrite (de 429 à 439 kVA selon périodes tarifaires).  

La puissance électrique totale installée pour alimenter l'ensemble du parc des machines-
outils est de 680 kW en 2014. 

 
L'installation est donc équipée de deux bâtiments principaux de fabrication, sur son 

terrain d'exploitation. 
 

1) Unité de sciage. 
 

• En amont de la scierie, la Société dispose d'un parc à grumes, servant au stockage 
intermédiaire des bois en provenance des différents chantiers d'exploitation. Ces grumes sont 
triées en fonction des essences, des provenances et des qualités. 

 
Sur ce parc sont installés les équipements suivants : 

 

- Une pelle sur pneus Liebherr 904, équipée d'un grappin découpeur Huet permettant            
le tronçonnage et le triage des grumes billonnées. Les grumes sont stockées sur deux 
aires principales aménagées au nord et à l'est de la scierie, avec revêtement par dallages 
béton armé, et voies de circulation.  
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- Une station d'écorçage des grumes et billons dotée d'une écorceuse annulaire à rotor 
Segem ERT 105, motorisation de 60 Cv, avec mécanisations périphériques 
d'alimentation et de sortie.  

 
 

• Le bâtiment principal de production de l'unité de sciage, d'une superficie de 1 360 m2, en 
charpente bois, abrite la ligne de sciage et comprend essentiellement le matériel suivant             
(Cf. plan de masse en Annexe 4) : 
 

- Une scie à ruban de tête L.B.L. ∅ 1 m 40  équipée pour sciage en bi-coupe (= sciage en 
aller et en retour) avec motorisation de 130 kW,  avec chariot à grumes LBL à 5 bornes 
de griffage pneumatique avec motorisations asservies, division électronique de 
positionnement à écran tactile et amenage électronique à courant continu de 60 Cv, par 
treuil et double câble, avec mécanisations amont et aval (decks d'alimentation, plage de 
reprise, convoyeurs à rouleaux motorisés, demies lunes de chargement).  
Cette scie de tête, complétée d'une tête de fraisage tronconique à couteaux montés sur 3 
spirales ("slabber"), de marque LBL, avec motorisation de 125 CV, est pilotée par un 
opérateur, en cabine surélevée, isolée et climatisée, en bout de voies. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Un centre de sciage de reprise MEM, acquis en 1999, pour équarrissage et refente des 
noyaux et plateaux, et délignage des planches de rives. Cet ensemble de reprise à                   
4 manchons mobiles est alimenté manuellement avec motorisations de 2 x 75 kW avec 
deck d’alimentation à chaînes motorisées et convoyeur à rouleaux motorisés de sortie, 
tunnel de protection, auge vibrante de collecte des sciures, tapis latté de triage de 10 m 
de longueur, où s'effectue manuellement l'empilage des produits équarris. 
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Matériels annexes de service : 
- Une évacuation des sciures par transporteur à chaînes marines, en boucle fermée, 
équipées de raclettes, Compte, avec trieur rotatif de triage granulométrique en bout. 
Ensemble acquis 1991. 
Pour le centre de sciage de reprise, une aspiration indépendante Samsoud, installée en 
2010, avec motoventilateur de 15 Cv, 45 manches filtrantes avec décolmatage 
automatique par moteurs vibrants et mise en sacs plastiques (5). 

 

- Une tronçonneuse à paquets Holtec, à guide long à chaîne à gouges, déplacement 
motorisé de 1991, installée au dessus de la bande d'alimentation de : 
- La coupeuse à tambour Holzmatic, de 45 kW, avec alimentation bande et par couloir 
vibrant. Ensemble installé dans un appentis bois, le long du long pan est de la scierie 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Une affûteuse rubans Iseli + carrousel d'affûtage, avec  motorisation de 2,75 kW. 
- Un compresseur d'air Ingersoll d'une puissance de 25,3 kW sous 10 bars, avec sécheur 
par réfrigération et cuve tampon de 1 000 litres 
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2) Atelier de fabrication de charpentes. 
 

• Le bâtiment dévolu aux activités de fabrication de charpentes, d'une superficie de 1 425 m2, 
comprend essentiellement le matériel suivant (Cf. plan de masse en Annexe 4) : 

- Sous appentis, une machine à commande numérique de taille de charpente Hundegger 
type K1, d'une puissance totale installée de 15 kW 
- Un centre d’usinage et de taille Hundegger type K3 acquis en 2005 et équipé de                  
11 agrégats d’usinages. Puissance de 45 kW. Machine pilotée par automate et ordinateur 
de gestion 
 

 
- Une raboteuse/corroyeuse Pinheiro, de 2005, avec 4 agrégats d'usinage, d'une 
puissance totale de 55 CV,  
- Une aspiration Sedib avec motoventilateur de 25 CV, débit de 13 000 m3/h, collecteurs 
et cyclone de dépoussiérage 
- Un compresseur d'air Compair L.18 d'une puissance de 18,5 kW sous 8 bars, avec 
sécheur par coalescence et cuve tampon de 500litres 
- Un centre d’usinage et de taille Hundegger type Speed Cut SC3 acquis en 2013, pour 
l'usinage et la taille de bois de fermettes et d'ossatures bois, équipé de 6 agrégats 
d’usinages. Puissance de 35 kW. Machine pilotée par automate et ordinateur de gestion 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Un bac de traitement de bois, Métallerie du Sud Lorrain,  par trempage court, pour            
les applications en classes de risque 2 à 3, équipé d'un mât à 4 fourches à commande 
hydraulique, de 13,50 m de long, installé dans une cuve métallique de rétention de           
13,80 m de long. 
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• Le bâtiment dévolu aux activités de préparation des assemblages et pièces métalliques, d'une 

superficie de 220 m2, comprend essentiellement le matériel suivant : 
 

- Une presse plieuse Promecam, d'une puissance de 7,5 CV, 
  - Une cisaille guillotine Haco, de 5 CV, 
  - Une scie radiale Comète de 7,5 CV, 
  - Une perceuse à colonne de 1,5CV. 

 
Enfin, à l'extérieur de ces 2 bâtiments principaux sont implantés, au sud du site exploité 

par la Sasu Gatignol : 
 

- Une cellule de séchage artificiel Mahild, de 50 m3 de capacité utile, acquise en 2006,  
fonctionnant à air chaud climatisé avec batteries de chauffe à eau chaude,  avec structure 
de panneaux aluminium composites isolés par 100 mm de laine de verre, 7 ventilateurs 
de brassage d'air de 3 kW, portail à décrochement, local technique, clapets d'extraction 
 

- Une chaufferie bois à alimentation automatique, SOLÉ, acquise en 2006, d'une 
puissance nominale de 725 kW, à eau chaude 95°-105°C. Un boxe de stockage des 
produits connexes d'une capacité de 100 m3 est attenant à cette chaufferie, le désilage 
s'effectuant par poussoirs hydrauliques au fond du boxe. 

 
 
2.8. LES PROCEDES DE FABRICATION 
 
 En fonction des besoins de l'unité de sciage, les billons entreposés sur le parc à grumes 
situé au nord et à l'est de la scierie (Cf. Plan de masse en Annexe n°4) sont repris à l'aide de             
la pelle sur pneus avec son grappin, équipée d'une petite remorque et sont ensuite déposés sur   
le transfert d'alimentation de l'écorceuse. 
 L'opérateur chargé du pilotage de cette ligne en commande l'avance un à un dans 
l'écorceuse annulaire à rotor. 

 
Après écorçage, les billons bruts sont alors dirigés vers le deck d'alimentation de la scie 

à grumes de tête L.B.L. (Cf. Schéma de débitage et terminologie en page suivante). 
 
Cette opération de "sciage premier" permet d'obtenir au centre des billes des "noyaux" et 

"plateaux" équarris sur deux faces, des planches flacheuses (non délignées) sur la périphérie des 
billons ("produits de rives") ainsi que des dosses (ou croûtes) sur l'extérieur des cercles 
théoriques de chaque billon, transformées immédiatement dans la même opération par                    
le slabber LBL couplé à la scie de tête, en plaquettes papetières issues du fraisage. 

 
Plateaux, planches et petits noyaux sont convoyés vers le centre de sciage de reprise 

MEM à 4 axes mobiles, où un opérateur, à l'aide de traits lasers d'assistance, pilote                         
le déplacement des lames et commande le débitage un à un de chacun de ces produits. 

 
Les produits refendus en automatique dans ce centre de reprise, équipé de lames 

circulaires mobiles, sont ensuite collectés, via un train de rouleaux de sortie, sur un transfert 
tranversal, "tapis latté" le long duquel des opérateurs effectuent manuellement le triage et 
l'empilage des différents produits. En bout de ce tapis latté, croûtes, dosses et délignures 
tombent dans la bande d'alimentation de la coupeuse, en contrebas pour y être broyées en 
automatique et transformées en plaquettes. 

 
Parallèlement pour les débits de forte section et/ou de grande longueur, le débitage des 

noyaux équarris deux faces est parachevé sur la scie à grumes de tête, après retournements 
successifs. 
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Les produits équarris 4 faces sont alors évacués sur le train de rouleaux de sortie de              

la scie à grumes et sont éjectés latéralement pour être repris manuellement ou à l'élévateur pour 
être ensuite empilés sur les différents colis en cours. 

 
Les colis de sciages bruts ainsi complétés sont ensuite repris à l'élévateur pour être 

acheminés vers la tronçonneuse à paquets installée sous l'appentis à proximité du bâtiment 
scierie, qui, à l'aide d'une tronçonneuse à chaîne à guide long, en permet la mise à longueur 
définitive. 

 
Les colis de sciages sont ensuite transportés à l'aide d'un chariot élévateur et sont alors 

soit dirigés directement vers l'expédition, soit stockés provisoirement sur le parc à sciages en 
attente de reprise ultérieure.  

 
Les sous produits du sciage, croûtes, délignures, chutes courtes, sont convoyés en 

automatique par l'intermédiaire d'une bande d'alimentation vers la coupeuse à tambour qui en 
réalise la fragmentation en plaquettes papetières, évacuées à l'extérieur du bâtiment scierie par 
un convoyeur à chaînes motorisées dans le boxe de stockage des plaquettes attenant à la scierie. 
Les plaquettes issues du fraisage à l'aide du slabber de la scie de tête sont acheminées par 
convoyeurs motorisés vers ce même boxe de stockage.  

 
Les sciures quant à elles, après convoyage en partie inférieure de la scierie par 

transporteurs à chaînes à raclettes en boucle fermée et tamisage dans le crible rotatif, sont 
véhiculées mécaniquement dans leur boxe de stockage, côté long pan ouest du bâtiment scierie. 
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2.9. DESCRIPTIF DE L'ACTIVITE DE PRESERVATION DES B OIS 

  
2.9.1. La station (Cf.  Plan de la station de préservation des bois en Annexe 6) 

 

 La station de traitement est implantée dans le bâtiment de fabrication des charpentes, 
dans la partie sud de celui-ci, le long du pignon.  

Ce bâtiment est doté, sur son long pan ouest d'un large portail d'accès de 15, 80 m, d'une 
porte de visite sur son pignon sud et de deux portails de 6 m sur le long pan est. 

Côté nord de ce bâtiment ont été édifiés les bureaux, vestiaires sanitaires et le réfectoire. 
 

Dimensions du bâtiment : Longueur :   52,20 m   
    Largeur :   20,0 m  

Deux auvents de 3,65 m de large sont installés sur les 2 longs 
pans est et ouest sur la longueur totale.   
Surface totale  couverte :  1 425 m² 

Structure :   Charpente : Charpente traditionnelle bois 
    Couverture : tôles bacs acier isolées  
    Bardage : Bacs acier  
    Sol  : béton étanche 

 

Le sol de la station de traitement est  étanche et forme une rétention sur cette surface.  
 

2.9.2. Le matériel de production 
 

 Caractéristiques principales du bac de traitement Classe 2 :    
 
Charge admissible : 6 tonnes   

 
 Longueur intérieure : 13,50 m  Longueur utile   : 13, 00 m 
 
 Largeur intérieure : 1,50 m  Largeur utile    : 1,20 m 

 
Hauteur intérieure : 1,50 m  Hauteur utile    : 1,00 m 

 
Nombre de fourches :  4 x 2 

 
 Hauteur du mât en position haute  : 4,90 m  
 
 Volume utile du bac : (13,50 m x 1,50 m x 1,00 m de haut) = 20,25 m3 

 

Le bac de trempage est à fonctionnement hydraulique et commande de cycle 
automatique, muni d'un système anti-flottaison par serrage hydraulique, d'une protection anti-
débordement. Le bac est équipé d'un bouton d'arrêt d'urgence; il est posé sur des UPN et repose 
dans une rétention métallique dont les caractéristiques figurent ci-après.  

 
Construction du bac : 
 
* Bac en tôles d'acier de 4 et 5 mm laquées polyuréthane sur couche d'apprêt anti-corrosion 
appliquée sur la face extérieure, avec renfort supérieur par ceinture de tube acier et renforts 
latéraux par profil tôle pliée.  
Intérieur recouvert sur la hauteur d'une couche d'apprêt anti-corrosion et d'une couche de 
peinture époxy, soubassement avec revêtement bitumineux. 
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* Mat télescopique en profilés HEB et HEA avec renforts séparés, monté sur 8 galets nylon 
avec bagues supportant les différents efforts. Montée - descente par un vérin hydraulique de 
1720 mm de course. Ce mat supporte un cadre métallique horizontal, formant plateau, sur 
lequel sont fixées les 2 x 4 fourches supportant les charges à traiter.  
 
Plateau de pressage avec 1 vérin hydraulique de 900 mm de course pour le serrage de la charge, 
égouttage accéléré automatique par dispositif d'inclinaison à 30°, hydraulique, des charges de 
bois. 
 
* Installation électrique avec armoire électrique munie d'un sectionneur général, protections et 
boîtier de commande, automate programmable de commande des cycles de traitement. 

 

 Caractéristiques principales de la  cuvette de rétention : 
 

  Longueur intérieure : 13,75 m  

  Largeur intérieure : 1,90 m  Volume de la rétention : 32,65 m3 

  Hauteur intérieure : 1,25 m 
 

Cette cuve de rétention est réalisée en tôles d'acier de 3  mm d'épaisseur laquée anti-
rouille sur couche d'apprêt anti-corrosion sur les faces intérieures et extérieures, avec renfort 
supérieur par ceinture de tube acier et retour de tôle pliée, ceinture latérale et inférieure en tôle 
pliée. 
 
 Cette cuvette métallique de rétention, posée sur des madriers, est elle-même implantée 
dans une fosse maçonnée, étanchéifiée, dont les dimensions sont les suivantes : 
 
  Longueur : 14,00 m  

  Largeur : 2,05 m  Volume de la rétention : 30,15 m3 

  Profondeur : 1,05 m 

 
Le  bac est disposé de telle façon que si pour une raison quelconque le liquide venait à 

déborder du bac de trempage, il serait recueilli dans la première cuve de rétention métallique. 
Les cuves de rétention sont indépendantes du bac, elles sont totalement accessibles pour 
l'inspection ou le nettoyage. 
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2.10. LE PRODUIT DE TRAITEMENT  
 

2.10.1.  Descriptif  
 

Les fiches techniques et de données de sécurité du produit de traitement sont jointes en 
Annexe n° 5 

 

Le produit de traitement qui est utilisé par la Sasu Gatignol répond au procédé de 
préservation par trempage court. Ce produits est conforme aux exigences de la certification 
C.T.B. P+ en matière d'évaluation toxicité et écotoxicité.  

 

Ce produit de type hydrodispersable, a les propriétés d'insecticide, avec renforcement 
anti-termites, de fongicide et anti-bleu sciage frais. Il est adapté aux classes de risques 1 - 2 – 
3A (pour bois résineux d'épaisseur < 27 mm). Il se présente sous forme concentrée et est livré 
en conteneurs de 1 000 litres, étanches et résistant à l'agressivité du produit. Ces conteneurs 
sont en matière plastique, protégés par une armature métallique et sont homologués par                   
le Ministère des Transports. 

 

NOM  DU PRODUIT  :  SARPECO 850 
 

FOURNISSEUR  :  SARPAP & CECIL INDUSTRIE – BERKEM S.A. 
 

CARACTERISTIQUES CHIMIQUES  : Produit  concentré 
 Matières actives :   

• Tébuconazole     : 1 à  2,5 % 
• Propiconazole     : 1 à  2,5 % 
• 3-Iodo-2-Propynyl Butylcarbamate (IPCB) : 1 à  2,5 % 
• Cyperméthrine     : 1 à  2,5 % 

 

   pH : Neutre 
 
  CARACTERISTIQUES PHYSIQUES  : Produit concentré 
 

  Etat physique :  Liquide :  à 20°C 
       Couleur : Jaunâtre 
       Odeur : Faible 
   

Températures caractéristiques : 
• Point initial de distillation :  - 
• Point éclair à l'état concentré : > 60° C 
• Point d'ébullition  :  - 

 
  Solubilité   : Miscible à l'eau en toutes proportions 
 

  Masse volumique à 20°c : 1,00 g/cm3 
   

Aucune propriété explosive 
 

CONCENTRATION D'EMPLOI : 5 %, soit cinq volumes de produit concentré 
dans 95 volumes et ½ d'eau 

   

CONSOMMATION       : Environ 17 litres / m3  

 
2.10.2. Quantités 

 

La quantité maximale de produit de préservation présente dans l'installation est de : 
• 1 000 litres de produit concentré en conteneur (Sarpeco 850) 
• 20 250 litres de produit dilué à 5 % dans le bac 
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2.11. LE PROCEDE DE TRAITEMENT  
 

  Le principe de ce type de traitement par trempage court est d'immerger des charges 
d'éléments de bois pendant un temps déterminé dans un bain contenant un produit fongicide et 
insecticide. Les traitements ont pour but de conférer aux planches des qualités de bonne 
conservation dans le cadre de l'usage qui en sera fait.    
 

Le bac est situé sous le bâtiment de fabrication des charpentes et repose dans une cuve 
métallique de rétention, étanche et résistante à l'agressivité du produit de traitement, elle-même 
installée dans une fosse maçonnée, étanchéifiée. 
 

 Le conteneur de 1 000 litres de produit concentré est stocké au dessus d'une  rétention 
métallique galvanisée d'une capacité de 1 200 litres, avec armature grillagée supérieure, à côté 
de la station de traitement.  
 

Après manutention à l'élévateur des deux enveloppes (conteneur sur sa rétention),                
le produit concentré en conteneur est transféré dans le bac par gravité. Le conteneur étant 
gradué, l'opérateur peut verser dans le  bac le volume de produit concentré désiré :  

" Cinq volumes de produit concentré pour 95 volumes d'eau " 
  

Pour le remplissage en eau du bac, celui-ci est réalisé à partir du réseau communal :            
Un robinet étant installé à proximité immédiate de la station de traitement, l'opérateur chargé de 
la tâche de remplissage déploie un tuyau souple raccordé d'un côté au robinet d'alimentation  et 
maintenu au dessus du bac de l'autre côté, sans plonger dans la solution à compléter.  
 

Un doseur volumétrique (vanne) permet à l'opérateur de verser dans le bac  le volume 
d'eau désiré. Afin de se prémunir contre tout risque de retour dans le réseau communal, cette 
vanne volumétrique devra être couplée à un clapet anti-retour, avec dispositif de disconnection, 
pour palier tout phénomène de siphonnage.  
  

Le remplissage du bac s'effectue donc en présence de la personne responsable du 
traitement, le contrôle de la  solution étant effectué par réfraction et suivant les indications 
d'abaques spécifiques par le technicien de la société qui commercialise le produit de traitement. 

 

La cuve de rétention implantée sous le bac permet de recueillir les fuites quelque soit            
la hauteur et la pression de celles-ci. Le volume de la cuve de rétention est supérieur au volume 
du bain de plus de 12 m3.  

 

En cas d'incident (débordement du bac dans la cuve de rétention) une motopompe 
permettra de renvoyer le produit dans le bac. Celui-ci est équipé d'un système anti-débordement                
(flotteur relié à un contacteur installé au niveau haut du bain) bloquant ainsi la descente de        
la charge et déclenchant une alarme sonore. 

 
  Le cycle de fonctionnement se déroule de la manière suivante : 
 

∗ Le vérin de serrage et les fourches sont en position haute. 
∗ Par action sur la commande, le cycle de fonctionnement se déroule de la manière 

suivante : 
♦ abaissement du vérin presseur 
♦ descente de la charge de bois 
♦ trempage de la charge pendant 5 minutes 
♦ remontée de la charge 
♦ desserrage du bois 
♦ égouttage de la charge au dessus du bac pendant  au moins 25 mn 
♦ en phase finale, le bois est stocké sous abri naturellement ventilé, sous 

l'auvent ouest, pendant toute la phase de fixation, d'une durée minimale de                      
4 heures. 
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Directive IED 

La directive 2010/75/UE relative aux émissions industrielles, appelée directive IED,              
a pour objectif de parvenir à un niveau élevé de protection de l'environnement grâce à                        
une prévention et à une réduction intégrées de la pollution provenant d'un large éventail 
d'activités industrielles et agricoles.  

 

Les activités visées par le chapitre II de la directive IED sont listées à l’annexe I de cette 
directive. Ces activités ont été directement introduites dans la Nomenclature des Installations 
Classées par la création des rubriques "3000". 

 
La Sasu Gatignol ne dispose que d’un seul bac de trempage insecticide et fongicide                

et sa capacité maximale de production est bien inférieure à 75 m3 de bois par jour : 
 

Chaque cycle de traitement dure au moins 45 minutes (chargement et déchargement du 
bac compris), soit une capacité théorique de 10 cycles de traitement par journée de 8 heures. 

 

Chaque chargement unitaire de bois à traiter ne dépasse pas 5 à 6 m3 de bois, soit une 
capacité maximale théorique n’excédant pas 50 à 60 m3 par jour. 

 

La SASU GATIGNOL n'est donc pas concernée par la Directive IED. 
 

 
2.12.  LES STOCKAGES 
 
2.12.1. Les bois non traités 
 
 Le bois à l'état de grumes ou billons est stocké à l'extérieur sur des aires aménagées et 
bétonnées, au nord et à l'est de la scierie, le stock moyen maximum est d'environ 1 500 m3, sans 
excéder 2 000 m3. 

 
Faisant suite à la tempête de décembre 1999, l'Entreprise Gatignol a utilisé une aire 

aménagée au nord ouest de son site pour le stockage et  la conservation de grumes,  par voie 
humide (sous aspersion). Depuis plusieurs années ce stockage de grumes sous arrosage n'existe 
plus, cette aire étant désormais occupée par un stock classique de grumes et billons. 
 
 Les sciages verts et ressuyés, non traités, sont stockés à l'extérieur des bâtiments scierie 
et de charpente, au sud et à l'ouest de ceux-ci, le stock maximum est d'environ  300 m3 

 
  Les sciages séchés artificiellement sont entreposés dans le petit bâtiment situé à côté du 
séchoir (Cf. § 2.3.), le stock maximum ne dépassant pas 60 m3. 
 
2.12.2. Le bois fraîchement traité 
 
 Dans la dernière phase du traitement on procède à une phase d'égouttage. Les bois sont 
égouttés au dessus du bac de trempage, par l'intermédiaire du mât, inclinable de 30° vers 
l'arrière permettant ainsi un égouttage plus rapide. 
 
 En fonction des dimensions et du conditionnement des lots de bois, pour un égouttage 
satisfaisant, il faut compter entre 25 et 30 minutes par colis traité. 
 
 Après égouttage, le bois fraîchement traité est stocké sous l'auvent ouest de l'atelier de 
production charpentes, dans une aire naturellement ventilée. Le bois traité reste ainsi sous abri 
durant toute la période de fixation du produit de traitement dans les cellules du bois. 
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 Le temps de fixation est d'environ de 4 heures. L'Entreprise laisse le bois traité sous abri 
même après sa période de fixation. 
 
 La Société traitant sur commande, a un stock moyen de 30 à 35 m3 de bois traités,           
ce stock ne dépassant pas 40 m3. 
 
 Ces stocks de bois traités, même après période de fixation, restent donc entreposés sous 
l'auvent, à l'abri des intempéries. 
 
 
2.12.3. Les produits connexes 

 

L'usinage des grumes et des sciages engendrent des produits connexes qui sont : écorces, 
sciures, plaquettes et copeaux d'usinages. 
 

- Les sciures sont collectées dans un boxe de 10 m de large par 8 m de profondeur sur une 
hauteur de 3 m 50, fermé sur 3 côtés, avec poteaux métalliques et madriers bois. 
Le volume maximal de sciures stockées est de 250 Map (m3 apparents, foisonnés) 

- Les écorces sont entreposées dans un boxe de stockage fermé sur 3 côtés, de 60 m², situé  
côté est de l'écorceuse avec poteaux et madriers bois massifs. 
Le volume d'écorces stockées, avant livraison est de 150 Map au maximum 

- Les plaquettes issues du broyage des chutes de bois sont stockées dans un boxe avec poteaux 
et madriers bois massifs et fermé sur 3 côtés, situé sur le long pan est du bâtiment scierie. Ce 
boxe a une capacité maximale de 280 Map    

- Enfin, les copeaux de rabotage sont collectés par aspiration dans un boxe d'une capacité de 
50 m3 (P 5 x L 3 x H 3,5 m), fermé sur 3 côtés par des parpaings de 20 cm, couvert et doté 
de lanières souples sur son devant, installé entre le local de stockage des éléments de 
construction et le hall d'entreposage des pièces détachées.  

Le volume maximal de copeaux qui y sont stockés est de 50 Map.  

 
2.12.4. Stockage du produit de traitement 
 

L'Entreprise utilise une solution  de SARPECO 850, à 5 %, produit de la Société 
SARPAP & CECIL INDUSTRIE dont le siège social est situé à Gardonne, dans le département 
de la Dordogne. 

Le produit se présente sous forme concentrée, il est conditionné dans un conteneur de 
1000 litres, qui est stocké sur une rétention métallique individuelle, dans la station de 
préservation, sur sol étanche 

 
Caractéristiques du conteneur : 
 
 Poids brut  : 1 110 kg 
Poids net  : 1 046 kg 
Volume utile  : 1 000 Litres 
Dimensions sur palette : 1,15 m x 1,00 m x 1,20 m 

 
 

2.12.5. Stockage des carburants et hydrocarbures 
 

Pour le fonctionnement de son parc de matériel roulant (Elévateurs, chargeur, V.L.  & 
P.L.), la Sasu Gatignol dispose d'une cuve aérienne double enveloppe compartimentée de         
10 000 litres de gasoil et de 5 000 litres de GNR, équipée de deux distributeurs-volucompteurs. 

Cette station, installée en 2010 se situe à l'entrée du site; elle est équipée d'un ensemble 
de détection de fuites avec boîtier d'alarme sonore et visuel et d'une réserve de sable absorbant.   
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Le remplissage des engins s'effectue sur une aire bétonnée de 20 m², devant les                      

2 distributeurs, avec puisard central collectant les égouttures et eaux pluviales souillées vers un 
séparateur d'hydrocarbures en aval. 

 

 
La distribution en gasoil et GNR est assurée à l'aide des 2 distributeurs de 5 et 3 m3/h 

respectivement, à l'aide de badges numériques, avec gestion électronique et interface pour clé 
USB. 

 
La Société stocke également des huiles industrielles (hydraulique, huiles réducteurs, 

moteurs, ponts,…) conditionnées en conteneurs de 1 000 litres (deux) et en fûts de 50 et 200 
litres (9 au total). Ces  huiles sont stockées dans le local maintenance de la scierie et de l'atelier 
d'affûtage, locaux  indépendants, couverts et fermés à clé (attenants au long pan ouest du 
bâtiment scierie). Ces fûts et conteneurs sont tous placés sur des rétentions métalliques 
individuelles, ou multiétagées (elles mêmes sur châssis métalliques supports) pour les plus 
petits,  à l'intérieur de ces locaux. 
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RECAPITULATIF DES ACTIVITES    

            
CLASSEES EXERCEES 
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DESIGNATION DES ACTIVITES N°  DE                         
RUBRIQUE 

VALEURS DES PARAMETRES 
JUSTIFIANT LE 
CLASSEMENT 

CLT  
RAYON 

D'AFFICHAGE 

 

Bois et matériaux dérivés (Installation 
de mise en œuvre de produits de 
préservation  du) : 
 
Lorsque la quantité susceptible d'être 
présente dans l'installation est 
supérieure à   1 000 litres 

  
 

2415 - 1                                                                         

 
 
 

* 20 250litres de produit dilué dans 
le bac 

 

 
 

A 

 
3 

Communes       
concernées : 
* Saint Angel   

* Ussel * Chaveroche 
* Valliergues 

 
 

Bois ou matériaux combustibles 
analogues (Atelier où l'on travaille le), 
 
La puissance installée pour alimenter 
l'ensemble des machines étant 
supérieure à 200 kW 
 

 
 

2410 – B.1 

 
 

Puissance installée  de 680 kW 
Puissance souscrite de 460 kVA  

 
 

 
 

E 

 

 

Installation de compression 
fonctionnant à des pressions effectives 
supérieures à 105  Pa, et comprimant ou 
utilisant des fluides inflammables ou 
toxiques, la puissance absorbée étant 
supérieure à 10 MW. 
 

 
2920  

 
La puissance absorbée des deux  
compresseurs d'air est de 25,3 et               
18,5 kW. 

 
NC 

 

 

Bois ou matériaux combustibles 
analogues y compris les produits finis 
conditionnés (dépôt de), à l'exception 
des établissements recevant du public 
Le volume susceptible d'être stocké 
étant supérieur à 1 000 m3 mais 
inférieur ou égal à 20 000 m3  
 

 
1532 - 3 

 
Le stock moyen de bois en sciages 
verts, en grumes, en billons ou en 
sous-produits (sciures, copeaux, 

plaquettes, écorces) est de             
2 625 m3, sans excéder 

3 200 m3 

 
D 

 
 
 
 

 

Broyage, concassage,... des substances 
végétales et de tous produits organiques 
naturels, 
La puissance installée de l'ensemble des 
machines fixes concourant au 
fonctionnement de l'installation étant  
supérieure à 100 kW mais inférieure ou 
égale à 500 kW 
 

 
2260 - 2 

 
La puissance installée de la 
coupeuse à tambour est de 75  kW, 
celle de la tête de fraisage (slabber) 
de 90 kW. 

 
D 

 

 

Préservation du bois et des produits 
dérivés du bois au moyen de produits 
chimiques, avec une capacité de 
production supérieure à 75 m3 par jour, 
autre que le seul traitement contre la 
coloration.  
 

 
3700 

 
La capacité maximale théorique de 

la station de traitement est de         

60 m3 par jour 
 

 
NC 

 

 

Métaux et alliages (Travail mécanique 
des) 
La puissance installée de l'ensemble des 
machines fixes concourant au 
fonctionnement de l'installation étant 
2. supérieure à 50 kW mais inférieure 
ou égale à 500 kW 
 

 
 

2560 

 
 
Puissance totale installée de 16 kW 

 
 

NC 
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DESIGNATION DES ACTIVITES N°  DE                         

RUBRIQUE 

VALEURS DES PARAMETRES 
JUSTIFIANT LE 
CLASSEMENT 

CLT  
RAYON 

D'AFFICHAGE 

 

Stations-service : Installations, ouvertes 
ou non au public, où les carburants sont 
transférés de réservoirs de stockage 
fixes dans les réservoirs à carburant de 
véhicules à moteur. 
Le volume annuel de carburant liquide 
distribué étant : 
Supérieur à 100 m3 d’essence ou             
500 m3 au total, mais inférieur ou égal à          
20 000 m3 

 

 
 
 

1435  

 
 
 
* Consommation gasoil : 25 m3 
* Consommation GNR : 12 m3 
 

Soit  au total :  37 m3 

 
 
 

NC 

 

 

Produits pétroliers spécifiques et 
carburants de substitution, … utilisés 
aux mêmes fins et aux mêmes usages et 
présentant des propriétés similaires en 
matière d’inflammabilité et de danger 
pour l’environnement. 
La quantité totale susceptible d’être 
présente dans les installations y 
compris dans les cavités souterraines 
étant : 
Supérieure ou égale à 50 t au total, 
mais inférieure à 100 t d’essence et 
inférieure à 500 t au total 

 
 
 
 

4734   

 

 
 
 

Capacité totale inférieure à 
10 000 litres : 

* Cuve GNR de 5 m3 

* Cuve gasoil de 10 m3 
Soit 10 x 0,85 : ≈ 8,5 t. 

 

 
 
 
 

NC 

 

 

Dangereux pour l'environnement 
aquatique de catégorie aiguë 1 ou 
chronique 1.  
Produits très toxiques pour les 
organismes aquatiques  
3.La quantité susceptible d'être présente 
dans l'installation étant supérieure ou 
égale à 20 T, mais inférieure à 100 T. 

 
4510 

 

*  1 000 litres de produit concentré 
Densité : ~ 1,0 

 
Soit ≈ 1,00 T. au total 

 

NC 
 

 

Dangereux pour l’environnement 
aquatique de catégorie chronique 2. 
Produits toxiques pour les organismes 
aquatiques (stockage et emploi de 
substances ou préparations)  
3.La quantité susceptible d'être présente 
dans l'installation étant supérieure ou 
égale à 100 T, mais inférieure à 200 T. 

 
4511 

 

 
* 20 250 litres de solution 

Densité : ~ 1,0 
 

Soit ≈ 20 T. au total 

 

NC 
 

 

Combustion,  
A) Lorsque l'installation consomme 
exclusivement, seuls ou en mélange, du 
gaz naturel, des gaz de pétrole 
liquéfiés, du fioul domestique, du 
charbon, des fiouls lourds ou de la 
biomasse, … , si la puissance 
thermique maximale de l'installation  
est :  
Supérieure à 2 MW, mais inférieure à 
20 MW. 

 
 

2910 

 

 
La puissance nominale de la 
chaufferie bois est de 725 kW. 

 
 
 

NC 

 

 

La SASU GATIGNOL  respecte les Arrêtés types associés aux rubriques n° 2410, 1532 et 2260 
de la Nomenclature des Installations Classées soumises, dans le cas de l'Entreprise Gatignol,                           
à enregistrement et déclarations préfectorales et notamment les prescriptions liées aux hauteurs de 
stockage, aux règles constructives, aux niveaux sonores émis et à l'exploitation-entretien des matériels 
correspondants. 
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CAPACITES TECHNIQUES ET FINANCIERES DE L’EXPLOITANT  

 
 
CAPACITES TECHNIQUES 
 
 La SASU GATIGNOL  concernée par cette demande de mise à jour d'autorisation d'exploiter 
une installation classée pour la protection de l'environnement est une entreprise à caractère industriel 
sous forme de Société à Responsabilité Limitée, créée il y a trente ans et succédant à l'affaire en nom 
propre fondée par Mr Pierre Gatignol, en 1952.  
 
 Cette société, dont l'activité principale est la fabrication de charpentes et bâtiments bois,                  
le sciage et l'exploitation forestière, réalise un Chiffre d'Affaires de plus de 5,9 Millions d'€ H.T. par 
an, pour ses différentes fabrications liées à ses activités.  

 
Sa spécialisation est le gage d'un haut niveau de compétence technique tant au niveau de 

l'encadrement que du personnel d'exécution.  
L'Entreprise dispose d'équipements de production de bonne technicité, performants, et  

productifs dans leurs domaines. 
 
 Cette Société est dirigée par Mr Gilbert Pacheco, entré dans l'entreprise il y a de nombreuses 
années, et secondé d'une part par Mr Michel Gatignol, ancien dirigeant, ainsi que d'autre part par                    
Mme Josiane Gatignol, secrétaire comptable. Cette équipe est également secondée de deux Attachés 
commerciaux et de chefs d'équipes et d'assistants. 

 
Leurs savoir-faire respectifs et leurs compétences techniques dans la maîtrise des outils de 

production, dans la gestion de la Société et de ses fabrications et dans  la commercialisation de leurs 
produits sont indéniables et d'un bon niveau. Ceci a permis un développement de cette Entreprise qui 
s’efforce de parfaire son image de marque par des productions très soignées. 

 
L'adjonction de ces différentes compétences au sein de la même structure a permis à l'Entreprise 

Gatignol d’acquérir une solide réputation de sérieux et de professionnalisme sur tout le Massif Central.  
 
Les objectifs de l'Entreprise sont de poursuivre son développement et de maintenir sa 

compétitivité, en améliorant sa productivité et la qualité de ses prestations, et en apportant une valeur 
ajoutée supplémentaire à ses différentes productions. 

 
 
CAPACITES FINANCIERES 
 
 Le capital social de  la société, détenu à 100 % par Mr G. Pacheco (au travers d'ECM), est de  
200 000 €.  
 

 Les principales données financières des 3 derniers bilans de la Société sont les suivantes : 
 
En milliers d'Euros   Chiffres d’affaires        Résultats net  Total bilans        Investissements 

net HT       après impôts        

- Année 2013/2014 18 mois 9 039 k€              98 k€     3 427 k€   124 k€ 
- Année 2012/2013  5 915 k€    81 k€     3 329 k€   159 k€ 
- Année 2011/2012  6 813 k€  293 k€     3 350 k€   482 k€ 
    

Bilans et comptes de résultat des trois derniers exercices de la Société figurent en Annexe n°1 


